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О предприятии

OOO «Арматурз» - промышленная и инжиниринго-
вая компания, производитель и комплексный по-
ставщик высококачественной запорной и отсечной 
трубопроводной арматуры общепромышленного и 
специального назначения. ООО «Арматурз» вхо-
дит в Холдинг «Kompenz» - ведущего разработчи-
ка инженерных решений для объектов энергетики, 
нефтяной и горно-добывающей промышленно-
сти, сельского хозяйства. Система менеджмента 
качества компании соответствует требованиям 
международного стандарта ISO 9001-2011 (ИСО 
9001:2008). При изготовлении продукции использу-
ются комплектующие собственного производства 
и производства мировых лидеров арматуростро-
ения. Типы и исполнения, варианты применяемых 
приводов и приборов управления способны удов-
летворить любые потребности заказчика. Вся 
продукция компании проходит многоуровневый 
контроль качества. Выпускаемая продукция со-
ответствует мировым стандартам, что позволяет 
обеспечить высокую надёжность трубопроводной 
арматуры.

Производство      
      
Производство трубопроводной арматуры обще-
промыщленного применения организовано по 
принципу крупноузловой сборки и состоит из 
процессов механообработки, сварки, сборки, на-
стройки, испытаний и упаковки. Наши партнёры по 
механической обработке и поставкам комплекту-
ющих для производства оборудования находятся в 
России, Италии, Германии, Индии и др. странах.  
      
Оборудование для атомной промышленности и во-
енно-промышленного комплекса изготавливается 
в России на производственных площадях Арматурз 
и частично на российских предприятиях с которы-
ми нас связывают долговременные партнёрские 
отношения.      
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Запорная трубопроводная арматура

Область применения
      
Трубопроводная арматура торговой марки «Арматурз» предназначена для эксплуатации на предприятиях различ-
ных отраслей промышленности:
       
нефтепереработки, газопереработки, химической отрасли, атомной энергетики, военно-промышленного ком-
плекса, транспортировка нефти и газа, металлургическии, горно-обогатительной отрасли, предприятия пищевой 
промышленности и другие.     
      
               

Корпус: углеродистая, нержавеющая сталь, полимеры
Затвор: полимеры, графит, нержавеющая сталь, наплавки 
    

Корпус: углеродистая, нержавеющая сталь 
Затвор: полимеры, графит, нержавеющая сталь, наплавки 
    

Корпус: углеродистая, нержавеющая сталь 
Затвор: полимеры, нержавеющая сталь, наплавки  
  

Корпус: углеродистая, нержавеющая сталь, полимеры
Затвор:  полимеры, графит, нержавеющая сталь, наплавки 
    

Корпус: углеродистая, нержавеющая сталь, специальные 
стали  
Затвор: полимеры, нержавеющая сталь, наплавки  
   

Корпус: углеродистая, нержавеющая сталь, специальные 
стали   
Затвор: полимеры, углеродистая, нержавеющая сталь, 
наплавки     

Корпус: углеродистая, нержавеющая сталь 
Затвор: полимеры, нержавеющая сталь, наплавки  
  

Корпус: углеродистая, нержавеющая сталь  
Затвор: полимеры, нержавеющая сталь, наплавки  
  

Дисковые затворы  

Задвижки   
   

Клапаны обратные подъёмные  
     

Дисковые затворы    
   

Регулирующая трубопроводная арматура

Краны шаровые  

Клапаны запорные  

Клапаны обратные поворотные  

Клапаны     

DN 50 - 2000 мм  
 
PN 6 - 100 кгс/см2 
  

DN 10 - 1000 мм  
 
PN 16 - 420 кгс/см2 
  

DN 10 - 1000 мм  
 
PN 16 - 100 кгс/см2 
  

DN 25 - 1000 мм  
 
PN 16 - 250 кгс/см2 
  

DN 50 - 2000 мм  
 
PN 6 - 100 кгс/см2 
  

DN 10 - 1000 мм  
 
PN 16 - 420 кгс/см2 
  

DN 25 - 1000 мм  
 
PN 16 - 250 кгс/см2 
  

DN 10 - 300 мм  
 
PN 16 - 250 кгс/см2 
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Шаровой кран НКШ серии А  
Двухсоставной, плавающий шар 

Полный проход    
Конструкция корпуса, состоящая из двух элементов 
Конструкция затвора - плавающий шар    
  

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +200оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150-69  
   Конструкция 
Антистатическая защита    
Антивыбивная конструкция сальника и штока  
Усиленное сальниковое уплотнение   
 

   

Примечания   
Тип пневмопривода определён из расчёта: давление 
питания привода Р пит. ≤ 6 кгс/см2, перепад давления 
∆ P = PN 
Объём ресивера расчитан на два аварийных срабаты-
вания 
Максимальный крутящий момент с учетом Кз  
     
    
 
    

Исполнения     
Для коррозионных и эрозионных сред 
Криогенное     
Требования NACE      
С пневмоприводом (возможны любые схемы подключения приборов управления) 
С электроприводом   
Для рабочих сред с температурой более +200оС 
С диаметром условного прохода DN не указанном в таблице     
     
   
    

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 3

Рис. 2 Рис. 4 Рис. 5 Рис. 6 Рис. 7
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Шаровой кран НКШ серии B
Двухсоставной, шар в опорах

Полный или зауженный проход  
Конструкция корпуса, состоящая из двух элементов 
Конструкция затвора - шар в опорах    
 

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +200оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150-69  
   Конструкция 
Антистатическая защита    
Антивыбивная конструкция сальника и штока  
Усиленное сальниковое уплотнение   
 

   

Примечания   
Тип пневмопривода определён из расчёта: давление 
питания привода Р пит. ≤ 6 кгс/см2, перепад давления 
∆ P = PN 
Объём ресивера расчитан на два аварийных срабаты-
вания 
Максимальный крутящий момент с учетом Кз  
     
    
 
    

Исполнения     
Для коррозионных и эрозионных сред 
Криогенное     
Требования NACE      
С пневмоприводом (возможны любые схемы подключения приборов управления) 
С электроприводом   
Для рабочих сред с температурой более +200оС 
С диаметром условного прохода DN не указанном в таблице     
     
   
    

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2

Рис. 4 Рис. 5
Рис. 6

Рис. 9

Рис. 8
Рис. 7
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Шаровой кран НКШ серии B     
Трехсоставной, шар в опорах 

Соответствие API 6D     
Полный или зауженный проход  
Конструкция корпуса, состоящая из трёх элементов 
Конструкция затвора - шар в опорах    
  

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +450оС (с уплотнением металл по металлу) 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150-69    
 Конструкция 
Антистатическая защита    
Антивыбивная конструкция сальника и штока  
Усиленное сальниковое уплотнение   
 

   

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2 Рис. 4

Рис. 8

Рис. 9

Рис. 10

Рис. 5 Рис. 6 Рис. 7
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Шаровой кран НКШ серии B
Двухсоставной, шар в опорах

Соответствие API 6D     
Полный или зауженный проход  
Конструкция корпуса, состоящая из трёх элементов 
Конструкция затвора - шар в опорах    
  

Примечания   
Тип пневмопривода определён из расчёта: давление 
питания привода Р пит. ≤ 6 кгс/см2, перепад давления 
∆ P = PN 
Объём ресивера расчитан на два аварийных срабаты-
вания 
Максимальный крутящий момент с учетом Кз  
     
    
 
    

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2

Рис. 4

Рис. 9 Рис. 10Рис. 8
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Рис. 5 Рис. 6 Рис. 7

Исполнения     
Для коррозионных и эрозионных сред 
Криогенное     
Требования NACE      
С пневмоприводом (возможны любые схемы подключения приборов управления) 
С электроприводом   
Для рабочих сред с температурой более +200оС 
С диаметром условного прохода DN не указанном в таблице     
     
   
    



Шаровой кран НКШ серии Н    
Верхнего монтажа

Соответствие API 6D    
Полный или зауженный корпус  
Конструкция корпуса верхнего монтажа   
Конструкция затвора - шар в опорах   
 

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +450оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
  
Конструкция 
Антистатическая защита    
Саморазгружающиеся сёдла  

    

Примечания   
Тип пневмопривода определён из расчёта: давление 
питания привода Р пит. ≤ 6 кгс/см2, перепад давления 
∆ P = PN  
Максимальный крутящий момент с учетом Кз  
     
    
 
    
    

Исполнения     
Огнестойкая конструкция  
Требования NACE  
Антистатическая защита, саморазгружающиеся сёдла
С пневмоприводом (возможны любые схемы подключения приборов управления) 
С электроприводом      
С диаметром условного прохода DN и с номинальным давлением PN не указанном в таблице  
         
  
         
 

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2

Рис. 4

Рис. 5

Рис. 7
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Шаровой кран НКШ серии С  
Цельносварной

Соответствие API 6D      
Полный или зауженный проход
Цельносварная конструкция корпуса   
Конструкция затвора: плавающий шар; шар в опорах  
    

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +450оС 
(с уплотнением металл по металлу) 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
Конструкция 
Антистатическая защита    
Антивыбивная конструкция сальника и штока   
Усиленное сальниковое уплотнение   
 

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2

Рис. 4 Рис. 5

Рис. 6Рис. 9

Рис. 10

Рис. 8Рис. 7
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Шаровой кран НКШ серии С     
 Цельносварной

Соответствие API 6D    
Полный или зауженный проход  
Конструкция затвора - шар в опорах   
 

Примечания   
Тип пневмопривода определён из расчёта: давление 
питания привода Р пит. ≤ 6 кгс/см2, перепад давления 
∆ P = PN  
Максимальный крутящий момент с учетом Кз  
     
    
 
    
    

Исполнения     
Для коррозионных и эрозионных сред    
Подземное     
С контролем протечек
Требования NACE
С пневмоприводом (возможны любые схемы подключения приборов управления)  
С электроприводом 
С диаметром условного прохода DN не укаханном в таблице  
С номинальным давлением до PN 420 кгс/см2       
   
      

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2

Рис. 4 Рис. 5 Рис. 6

Рис. 7 Рис. 10

Рис. 8

Рис. 9
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Шаровой кран НКШ серии М  
Муфтовый

Полнопроходный    
Конструкция корпуса, состоящая из двух элементов 
Конструкция затвора - плавающий шар    
  

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +200оС 
(с уплотнением металл по металлу) 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   

Конструкция 
Антистатическая защита    
Антивыбивная конструкция сальника и штока   
Присоединение: наружная резьба; внутренняя резьба; 
коническая резьба; цилиндрическая резьба    

   

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Существуют исполнения с номинальным давлением PN отличным от приведённого в таблице  
        

Рис. 1

Рис. 2
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Шаровой кран НКШ серии Т     
 Трёхходовой

Полнопроходный    
Конструкция затвора - плавающий шар   
 

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +200оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
  
Конструкция 
Антистатическая защита     
Антивыбивная конструкция сальника и штока 
Присоединение: наружная резьба; внутренняя резьба;  
коническая резьба; цилиндрическая резьба,   
фланцевое присоединение по ГОСТ    
 

Примечания   
Тип пневмопривода определён из расчёта: давление 
питания привода Р пит. ≤ 6 кгс/см2, перепад давления 
∆ P = PN  
Максимальный крутящий момент с учетом Кз  
     
    
 
    
    

Исполнения     
Для коррозионных и эрозионных сред, требования NACE  
С пневмоприводом (возможны любые схемы подключения приборов управления)
С электроприводом      
Для рабочих сред с температурой более +200оС   
С диаметром условного прохода DN не указанном в таблице     
    
         
         
 
         

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1

Рис. 3

Рис. 4

Рис. 2

Рис. 5 Рис. 6

Рис. 5
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Затвор дисковый серии А

Конструкция затвора     
Затвор с тройным эксцентриситетом обеспечивает посадку диска при полном отсутствии трения, что исключает нежелательный износ 
уплотняющих поверхностей. 
В зависимости от параметров эксплуатации на диск и седло может наноситься покрытие из различных видов сталей или специальных 
сплавов, полимерных материалов.          
 

Материалы основных деталейПропускная способность Cv   
  

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +1000оС 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150    
 
Конструкция 
Уплотнение металл по металлу с тройным эксцентриситетом 
Мягкое уплотнение     
Требование NACE      
    

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1

Под приварку Межфланцевый Фланцевый

Рис. 3Рис. 2 Рис. 4

Уплотнение в диске

Диапазон регулирования 100:1 
  

Уплотнение в корпусе 

Уплотнение металл по металлу

Рис. 5 Рис. 6

Рис. 9 Рис. 10 Рис. 11Рис. 8

Рис. 7
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Затвор дисковый серии А   

Примечания   
(1) Тип пневмопривода определён из расчёта: давление пита-
ния привода Р пит. ≤ 6 кгс/см2, перепад давления ∆ P = N
(2) Объём ресивера расчитан на два аварийных срабатывания
(3) Максимальный крутящий момент с учетом Кз 
(4) Размер может корректироваться, уточнить при согласова-
нии заказа.      
     
 

Исполнения     
Для коррозионных и эрозионных сред   
Криогенное исполнение      
С пневмоприводом (возможны любые схемы подключения приборов управления)
С электроприводом     
С диаметром условного прохода DN не указанном в таблице    
     
        
 
         
 

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2 Рис. 4 Рис. 5 Рис. 6

Рис. 7 Рис. 10 Рис. 11Рис. 8 Рис. 9
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Затвор дисковый НПЗ серии В
Область применения    
В качестве запорного или регулирующего устрой-
ства агрессивных и абразивных сред на технологи-
ческих трубопроводах подачи углеводородов, воды.  
      

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +200оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150
Мягкое уплотнение  
Требование NACE  
     

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2 Рис. 4

Рис. 5 Рис. 6 Рис. 7

Рис. 10

Рис. 8 Рис. 9
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Затвор дисковый НПЗ серии В    

Примечания   
Тип пневмопривода определён из расчёта: давление питания привода Р пит. ≤ 6 кгс/см2, перепад давления ∆ P = PN    
Объём ресивера расчитан на два аварийных срабатывания         
Максимальный крутящий момент с учетом Кз           
         
 

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2 Рис. 4

Рис. 5 Рис. 6 Рис. 7

Рис. 10Рис. 8 Рис. 9
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108
112
114
127
140
152
165
178
190
216
229
267
292
318
330
410
470
530
600



Затвор дисковый НПЗ серии Ф
Область применения    
В качестве запорного или регулирующего устрой-
ства высокоагрессивных сред на технологических 
линиях химических производств.   
  

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +200оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150
Мягкое упортнение  

 

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 2
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Конструкция 
Мягкое упортнение     
Требование NACE      

    



Задвижка НЗК серии А  
 Клиновая, литая

Изготовление в соответствие со стандартом API 600, 
ASME 16.34      
Габаритные размеры в соответствие с ANSI И 16.10 / 
ГОСТ 3706-93      

Материалы основных деталей  
 

Варианты присоединения

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +565оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
  
Конструкция 
Корпус из литой стали  
С выдвижным шпинделем  

  

Примечания   
Максимальный крутящий момент с учетом Кз 
Существуют исполнения с пневмоприводом 
Существуют исполнения с электропиводами других 
производителей    
   
     
     

Допустимы отклонения от таблицы по применению материалов     
Существуют исполнения с диаметром условного прохода DN и номинальным давлением PN не указан-
ным в таблице         
   
          
 
  
         

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 3Рис. 2

Под приварку встык
 по ASME B16.25 (BW)

Фланцевое согласно:    
 
 - ГОСТ Р 54432-2011 (ГОСТ 12815-80) 
 - DIN EN 1092-1 2008  
 - ASME B16.5 2013   
 

Исп. 7Исп. 2Исп. 1
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Задвижка НЗК серии А
Клиновая, кованая

Изготовление в соответствие со стандартом 
API 602, ASME 16.34      
Габаритные размеры в соответствие с 
ANSI И 16.10 / ГОСТ 3706-93     
 

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +565оС 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
  
Конструкция 
Кованный корпус   
С выдвижным шпинделем   
    
     

Существуют исполнения с приводами различных типов     
Допустимы отклонения от таблицы по применению материалов     
Существуют исполнения с диаметром условного прохода DN и номинальным давлением PN не указанным в таблице  
         

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1
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Задвижка НЗК серии B   
  Параллельная, ножевая

Изготовление в соответствие со стандартом API 602, ASME 16.34 
Габаритные размеры в соответствие с ANSI B 16.10 / ГОСТ 3706-93  
     

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +565оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
  
Конструкция 
Корпус из литой стали   
С выдвижным шпинделем 
Тип затвора - ножевой   

  

Примечания   
Оборудование может комплектоваться электроприводами других производителей.       
Максимальный крутящий момент с учетом Кз           
Допустимы отклонения от таблицы по применению материалов          
Существуют исполнения с диаметром условного прохода DN и номинальным давлением PN не указанным в таблице     
      

     

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1

Рис. 3Рис. 2 Рис. 4

22
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Задвижка НЗК серии Ш
Шланговая

Полная герметизация рабочей среды от внешней. 
Полнопроходная затворная часть.    
Высокая стойкость к коррозионным средам  

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +200оС 
(в зависимости от типа патрубка)
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   

Конструкция
Открытый или закрытый корпус    
Патрубки из различных материалов в зависимости от 
применения      
Конические патрубки для регулирования потока 
Исполнение для вакуума     
  

Особенности конструкции
Полная герметизация рабочей среды от внешней
Полнопроходная затворная часть
Высокая стойкость к коррозионным средам   
    
 
    

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Преимущество   
Основным преимуществом шланговой задвижки является её ремонтопригодность. 
Гибкие патрубки собственного производства изготавливаются в Великом Новгоро-
де, это позволяет обеспечивать поставки патрубков в необходимом количестве не 
только в сроки ремонтов, но и в аварийных ситуациях.    
    
        
    

Импортозамещение    
Наличие собственного производства позволяет изготавливать гибкие па-
трубки для шланговых задвижек других производителей из различных мате-
риалов по чертежам заказчика.      
      
   
    
     

Патрубки Kompenz-Vibro



Клапан обратный НКО серии А   
  Подъёмный, кованый

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150  
Присоединение соответсвуют стандарту ASME B16.5-2013.  
    
Конструкция 
Корпус из кованой стали согласно MS-SP-118 & ANSI B16.34  
    

 

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1
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Клапан обратный НКО серии А
Подъёмный, литой

Присоединение к трубопроводу   
Фланцевое: ASME B16.5-2013, DIN EN 1092-1 2008,  
ГОСТ Р 54432-2011 (ГОСТ 12815-80)   
Под приварку: встык  (BW) согласно стандарта 
ASME B16.25.       
  

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
  

Конструкция 
Корпус из литой стали согласно EN 14341, BS 1868  
Затвор подъёмный     
    
     

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1
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Клапан обратный НКО серии В   
 Поворотный

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150  
Присоединение соответсвуют стандарту ASME B16.5-2013.  
    
Конструкция 
Корпус из кованой стали согласно MS-SP-118 & ANSI B16.34  
    

 

Габаритные и присоеднительные размеры 
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Клапан обратный НКО серии А
Поворотный

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
  
Конструкция 
Корпус из литой стали согласно API 6D/BS 1868  
Затвор поворотный     
Присоединения соответсвуют стандарту ASME B16.5-2013.  
    

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

(BW) Под приварку 
встык согласно стан-
дарта ASME B16.25

(RTJ) согласно стандар-
та ASME B16.5 2013
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Клапан НКЗ серии А
Запорный сальниковый кованый

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
  
Конструкция 
Корпус из кованой стали  
Сальниковая конструкция  
Тип затвора - игольчатый  

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

L2 L2 L2 D
6 ¼ 64 64 64 12 111 70

10 ⅜ 68 68 68 14 111 70
15 ½ 68 68 68 20 111 70

A105
A105

Наименование Корпус из углеродистой 
стали

Корпус из нержавеющей 
стали

Корпус F304, F316
F304, F316Гайка 

Муфтовый, внутр.  резьба
Рис.2

PN,МПа

0,6 - 16

Муфтовый, наружн. резьба

0,6 - 16

NPT

Графит 

0,6 - 16

PN,МПа
D0Рис.1

PN,МПа

Шток
Сальник

410, 304, 316

DN
Ниппельный

Рис.3 H

L2 L2 L2 D
6 ¼ 64 64 64 12 111 70

10 ⅜ 68 68 68 14 111 70
15 ½ 68 68 68 20 111 70

A105
A105

Наименование Корпус из углеродистой 
стали

Корпус из нержавеющей 
стали

Корпус F304, F316
F304, F316Гайка 

Муфтовый, внутр.  резьба
Рис.2

PN,МПа

0,6 - 16

Муфтовый, наружн. резьба

0,6 - 16

NPT

Графит 

0,6 - 16

PN,МПа
D0Рис.1

PN,МПа

Шток
Сальник

410, 304, 316

DN
Ниппельный

Рис.3 H

Рис. 1

Рис. 2 Рис. 3

Клапан НКЗ серии А  
  Запорный сальниковый кованый

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150  
      
    Конструкция 
Корпус из кованой стали  
Сальниковый  

 

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1

Рис. 2

Рис. 3

L1 L1 D
15 ½ 90 175 19 191 170
20 ¾ 110 190 26 191 170
25 1 130 200 33 191 170

L D D1 n - d L D D1 n - d L D D1 n - d
1,6 130 95 65 4-14 150 105 75 4-14 160 115 85 4-14 191 170 191
2,5 130 95 65 4-14 150 105 75 4-14 160 115 85 4-14 191 170 191
4,0 130 95 65 4-14 150 105 75 4-14 160 115 85 4-14 191 170 191
6,3 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191

10,0 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191
16,0 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191
16,0 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191

Графит Сальник

LF2 F304, F316
Шток 410, 304, 316

Стойка A105

Седло Материал корпуса, Cr13, Stellite

Наименование Корпус из углеродистой 
стали

Корпус из хладостойкой 
стали

Корпус из нержавеющей 
стали

DN NPT

Корпус A105 LF2 F304, F316

Под приварку
Рис.3

PN,МПа

16

Муфтовый, внутр. резьба
Рис.1

PN,МПа

16

PN, МПа
Фланцевый, рис.2

DN15, ½NPT DN20, ¾NPT DN25, 1NPT
D0 H

H D0

L1 L1 D
15 ½ 90 175 19 191 170
20 ¾ 110 190 26 191 170
25 1 130 200 33 191 170

L D D1 n - d L D D1 n - d L D D1 n - d
1,6 130 95 65 4-14 150 105 75 4-14 160 115 85 4-14 191 170 191
2,5 130 95 65 4-14 150 105 75 4-14 160 115 85 4-14 191 170 191
4,0 130 95 65 4-14 150 105 75 4-14 160 115 85 4-14 191 170 191
6,3 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191

10,0 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191
16,0 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191
16,0 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191

Графит Сальник

LF2 F304, F316
Шток 410, 304, 316

Стойка A105

Седло Материал корпуса, Cr13, Stellite

Наименование Корпус из углеродистой 
стали

Корпус из хладостойкой 
стали

Корпус из нержавеющей 
стали

DN NPT

Корпус A105 LF2 F304, F316

Под приварку
Рис.3

PN,МПа

16

Муфтовый, внутр. резьба
Рис.1

PN,МПа

16

PN, МПа
Фланцевый, рис.2

DN15, ½NPT DN20, ¾NPT DN25, 1NPT
D0 H

H D0
L1 L1 D

15 ½ 90 175 19 191 170
20 ¾ 110 190 26 191 170
25 1 130 200 33 191 170

L D D1 n - d L D D1 n - d L D D1 n - d
1,6 130 95 65 4-14 150 105 75 4-14 160 115 85 4-14 191 170 191
2,5 130 95 65 4-14 150 105 75 4-14 160 115 85 4-14 191 170 191
4,0 130 95 65 4-14 150 105 75 4-14 160 115 85 4-14 191 170 191
6,3 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191

10,0 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191
16,0 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191
16,0 175 105 75 4-14 190 125 90 4-18 200 135 100 4-18 191 170 191

Графит Сальник

LF2 F304, F316
Шток 410, 304, 316

Стойка A105

Седло Материал корпуса, Cr13, Stellite

Наименование Корпус из углеродистой 
стали

Корпус из хладостойкой 
стали

Корпус из нержавеющей 
стали

DN NPT

Корпус A105 LF2 F304, F316

Под приварку
Рис.3

PN,МПа

16

Муфтовый, внутр. резьба
Рис.1

PN,МПа

16

PN, МПа
Фланцевый, рис.2

DN15, ½NPT DN20, ¾NPT DN25, 1NPT
D0 H

H D0
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Клапан НКЗ серии А
Запорный сальниковый кованый

Материалы основных деталей

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150   
  
Конструкция 
Корпус из кованой стали  API 602 (ISO 15761)  
Сальниковый    
  

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1 Рис. 2 Рис. 3

L1 D NPT L L1 D NPT L
15 84 21,3 ½ 90 100 193 90 21,3 ½ 90 100 195
20 90 26,7 ¾ 90 100 198 114 26,7 ¾ 114 100 212
25 114 33,4 1 105 125 220 180 33,4 1 180 160 279
32 180 42,2 1¼ 180 160 279 210 42,2 1¼ 210 160 314
40 180 48,3 1½ 124 160 279 210 48,3 1½ 210 160 314
50 210 60,3 2 130 160 314

Седло Материал корпуса, Cr13, Stellite
Сальник Графит 

DN

F304, F316Корпус A105 LF2

Корпус из нержавеющей 
стали

Стойка A105 LF2 F304, F316
410, 304, 316

Наименование Корпус из углеродистой 
стали

Корпус из хладостойкой 
стали

ANSI 800 ANSI 1500 (PN 250 кгс/см2)

Шток

Под приварку (BW), 
рис.3

Муфтовый (SC), 
рис.2 D0 H (open)

Под приварку (BW), 
рис.3

Муфтовый (SC), 
рис.2 D0 H (open)

L1 D NPT L L1 D NPT L
15 84 21,3 ½ 90 100 193 90 21,3 ½ 90 100 195
20 90 26,7 ¾ 90 100 198 114 26,7 ¾ 114 100 212
25 114 33,4 1 105 125 220 180 33,4 1 180 160 279
32 180 42,2 1¼ 180 160 279 210 42,2 1¼ 210 160 314
40 180 48,3 1½ 124 160 279 210 48,3 1½ 210 160 314
50 210 60,3 2 130 160 314

Седло Материал корпуса, Cr13, Stellite
Сальник Графит 

DN

F304, F316Корпус A105 LF2

Корпус из нержавеющей 
стали

Стойка A105 LF2 F304, F316
410, 304, 316

Наименование Корпус из углеродистой 
стали

Корпус из хладостойкой 
стали

ANSI 800 ANSI 1500 (PN 250 кгс/см2)

Шток

Под приварку (BW), 
рис.3

Муфтовый (SC), 
рис.2 D0 H (open)

Под приварку (BW), 
рис.3

Муфтовый (SC), 
рис.2 D0 H (open)

Рис. 1

Габаритные и присоеднительные размеры 
    



Клапан НКЗ серии А
Запорный сальниковый кованый угловой

Материалы основных деталей

Фланцевое исполнение

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС 
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150    
 
Конструкция 
Корпус из кованой стали  
Сальниковый  
Корпус угловой  
    

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1

Клапан НКЗ серии В
  Запорный сильфонный

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150  
      
    Конструкция 
Корпус из кованой стали   
Сильфонный 
Присоединение под приварку   

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Рис. 1
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Рис. 1

Рис. 3 Рис. 4 Рис. 5

Клапан НКЗ серии А
  Сальниковый литой

Материалы основных деталей  
 

Характеристики     
Температура рабочей среды: до +550оС  
Класс герметичности: «А» по ГОСТ Р 54808-2011  
Климатическое исполнение: УХЛ, ХЛ по ГОСТ 15150  
      
    

Конструкция затвора     
В зависимости от условий эксплуатации в конструкции клапана запорного 
НКЗ серии В предусмотрены различные модификации затворов:   
        
 - Стандартное исполнение (Рис.3)        
    
 - Затвор М-Port (Рис.4) - обеспечивает максимальную стабильность работы 
при больших перепадах давления.       
    
 - Мягкое уплотнение (Рис.5) - используется при низких тепмпературах   

Конструкция 
Корпус из литой стали  
Сальниковый  
   

Габаритные и присоеднительные размеры 
    

Изготовление в соответствие со стандартом API 602, ASME 16.34 
Габаритные размеры в соответствие с ANSI B 16.10 / ГОСТ 3706-93  
     

Допустимы отклонения от таблицы по применению материалов          
Существуют исполнения с диаметром условного прохода DN и номинальным давлением PN не указанным в таблице     
      



Клапан НКЗ серии Р
РегулирующийВарианты затворов  

Предназначены для регулирования расхода рабочей 
среды в соответствии с требованиями технологического 
процесса.  

Существуют регулирующие клапаны с ручным управ-
лением и с управлнием приводом: пневматическим; 
электрическим, такие клапаны управляются дистанцион-
но пневматическим, электрическим сигналом.  

Затворы регулирующих клапанов бывают различных 
конструкций, способных обеспечить требуемую харак-
теристику регулирования потока, избежать кавитации 
и образование шума. Существуют угловые конструкции 
корпуса и трёхходовые клапаны для разделения или сме-
шения потока.      
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Линейный 
 

Тарельчатый 
 

Клеточный неразгруженный 
 

Клеточный разгруженный 
 

Микрорасход 
 

Каскадный 
 

Поворотный 
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Обозначение трубопроводной арматуры
Краны шаровые 

Задвижки 

Клапаны запорные, регулирующие 
   

Затворы дисковые  

Клапаны обратные  

НКШ

НЗК 

НКЗ 

НПЗ 

НКО 

Материал затвора   
1 - мягкое уплотнение   
2 - уплотнение металл по металлу  
 

Материал затвора   
1 - мягкое уплотнение   
2 - уплотнение металл по металлу  
 

Материал затвора   
1 - мягкое уплотнение   
2 - уплотнение металл по металлу  
 

Конструкция корпуса   
1 - корпус из 2-х частей   
2 - корпус из 3-х частей   
0 – специальная конструкция корпуса  

Конструкция корпуса   
1 - Исполнение корпуса под приварку 
2 - Фланцевое исполнение корпуса  
3 - Исполнение корпуса муфтовое  
4 - Корпус с присоединением 
специального исполнения    
   

Конструкция корпуса   
1 - Исполнение корпуса под приварку 
2 - Фланцевое исполнение корпуса  
3 - Исполнение корпуса муфтовое  
4 - Корпус с присоединением 
специального исполнения    
   

Модификация арматуры 
А - Кран шаровой, плавающий шар  
В - Кран шаровой, шар в опорах   
М - Кран шаровой муфтовый   
Н - Кран шаровой верхнего монтажа 
С - Кран шаровой цельносварной корпус 
Т - Кран шаровой трёхходовой   
 

Модификация арматуры  
А - Клиновые    
В - Параллельные   
Ш - Шланговые     
  

Модификация арматуры   
А - Сальниковые, запорные  
В - Сильфонные запорные   
Р - Регулирующие    
   

Материал затвора   
1 - мягкое уплотнение   
2 - уплотнение металл по металлу  
 

Материал затвора   
1 - мягкое уплотнение   
2 - уплотнение металл по металлу  
 

Конструкция корпуса   
1 - Межфланцевое исполнение корпуса  
2 - Фланцевое исполнение корпуса  
3 - Корпус с присоединением специального 

Конструкция корпуса   
1 - Исполнение корпуса под приварку 
2 - Фланцевое исполнение корпуса  
3 - Исполнение корпуса муфтовое   

Модификация арматуры  
А - Дисковый затвор HIGH PERFORMANCE  
В - Дисковый затвор общепромышленного 
применения    
Ф - Футерованный дисковый затвор  

 

Модификация арматуры   
А - Подъёмные    
В - Поворотные     
  



Управление трубопроводной арматурой
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Компания Арматурз предлагает заказчику трубопроводную арматуру оснащённую различны-
ми типами приводов

По типу управления существует трубопроодная арматура:  
Местного управления  
 - Ручной привод  
Дистанционного управления  
 - Электрический привод  
 - Пневматический привод  

Ручной привод

Электропривод

Рукоятка  
  

Кран шаровой НКШ 
с электроприводом 
AUMA 
  
(Дагнефтегаз, Ро-
снефть, год поставки 
- 2015)  

Затвор дисковый НПЗ с 
электроприводом AUMA 
 
(Белозёрный ГПК, 
СИБУР, год поставки - 
2015)  

Краны шаровые трёххо-
довые НКШ с элек-
троприводами EMIKO, 
Корея  
 
(Метахим, год поставки 
- 2014)  
 

Краны шаровые верхне-
го монтажа НКШ с элек-
троприводами AUMA 
  
(Газпром, год поставки - 
2013)  
 

Для местного и дистанционного управления запорной и регулирующей трубопроводной арматурой

Классификация применяемых приводов: 

По типу привода    
 - Неполнооборотные    
 - Многооборотные    
 - Прямоходные    
    
По способу управления    
 - С местным блоком управления   
 
 - Без блока управления    
    

Применяемые 
электроприводы: 
AUMA, Германия  
ROTORK, Великобритания 
EMICO, Корея   
МЭОФ, Россия   
Тулаэлектропривод, Россия  
и другие   

По типу взрывозащиты    
 - Определяется требованиями заказчика  
  
    
По назначению    
 - Для запорной арматуры   
 
 - Для регулирующей арматуры   
 

Маховик  
  

Редуктор  
  

Тип ручного привода определяется конструкцией трубопроводной арматуры, выбирается в соответствии с технологическими параметрами, может быть выбран в 
соответствие требованиям заказчика.            
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Пневмопривод

Пневматический привод является оптимальным решением для  управления трубопроводной арматурой. Регулиру-
ющая и запорная арматура с пневмоприводами эксплуатируется на всех промышленных предприятиях за исклю-
чением предприятий электроэнергетики. Основным условием применения пневматических приводов является 
наличие подготовленного воздуха или газа для питания привода. Необходимое давление питания пневмопривода 
как правило не превышает 6 кгс/см2. В остальном он превосходит по потребительским качествам электропривод:  
            
             

  - Безопасность. Отсутствие необходимости в прокладке линиий силового питания 
- Простота конструкции. Как следствие - надёжность и ремонтопригодность, отсутствие необходимости в специальной подготовке обслу-
живающего персонала и издкржек по привлечению специалистов производителя приводов для обслуживания приводов.  
 - Стандартная скорость срабатывания пневмопривода в разы превышает скорость срабатывания электропривода. 
 - Опция действия привода - НО/НЗ (нормально-открыд, нормально-закрыт) реализована в стандартном исполнении. Для большинства 
электроприводов данная опция недоступна, у остальных является дорогостоящей.    
 - На диаметрах трубопроводной арматуры до 300 мм цена изделия с пневмоприводом существенно ниже арматуры с электроприводом. А в 
случае эксплуатации приводов в условиях окружающей температуры ниже минус 40оС разница в стоимости увеличивается.   
               
        

Приводы имеют дизайн сочетающий высокие технологии, небольшие габариты, простоту в обслуживании и не высокую стоимость.  
              

Характеристики       
 - Угол открытия   0…90, 120, 135, 180 оС  
 - Давление питания  2,5…8 кгс/см2  
 - Окружающая температура                  - 60 … + 150 оС  

1. Два регулятора конечных положений в диапазоне ± 5о 

2. Торцевые крышки изготовлены из аллюминиевого сплава. Приводы 
двойного действия и пружинно-возвратные приводы имеют одинаковую 
конструкцию крышек. Изменение конструкции достигается заменой пру-
жинного картриджа.      
     
3. Модульное исполнение пружинного катриджа, с предварительно нагру-
женной пружиной, обеспечивает широкий диапазон работы, необходимую 
безопасность, устойчивость к коррозии     
  
4. Крепёжные элементы изготовлены из нержавеющей стали.  
     
5. Присоединение привода выполнены по Стандартам: ISO 5211 - DIN 3337, 
VDI/VDE 3845, присоединение приборов управления соответствует стан-
дарту NAMUR.      
 
6. Привод имеет индикатор положения с присоединением по стандарту 
NAMUR на конце вала для установки конечных выключателей.   
      
7. Поршень выполнен с антикоррозионным покрытием никелем. Вал име-
ет антивыбивную конструкцию с интегрированными в него подшипниками 
скольжения.       
  
8. Корпус привода изготовлен из экструдированного аллюминиевого 
сплава. Внутренняя поверхность корпуса имеет твёрдое покрытие, что 
обеспечивает меншее трение и больший срок службы.   
   
9. Комбинированное уплотнение поршня изготовлено из пластика стойко-
го к абразиву и имеет низкий коэффициент трения.   
   
10. Симметрично работающая реечная передача обеспечивает оптималь-
ный КПД.      

Обозначение пневмоприводов Арматурз 

Пневматические реечно-поршневые приводы серии 

Приводы реечно-поршневого типа  
 

Пример обозначения:  Пример обозначения:  AZR 075 S 12 F05-F07 17
Реечно-поршневой привод 
Одностороннее действие 
12 пружин  
Фланец F05-F07  
Квадрат 17  

AZK 03-400 E F25 A  
Кулисный привод  
Одностороннее действие  
Фланец F25   
Ручной дублер механический 
боковой   

Приводы кулисного типа  
 

AZR AZKЗнач. Конфигурация вала, квадрат Ручной дублёр   
A Механический боковой  
B Гидравлический  
- Отсутствует  Знач. Присоединительный фланец 

 

Знач. Присоединительный фланец 
 

Знач. Серия, типоразмер 

Знач. Количество пружин  

Знач. Типоразмер 

Действие привода   
D Двойного действия  
S Одностороннего действия

Действие привода   
D Двойного действия  



Принцип управления и направление вращения
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Воздух через порт 2» давит на поршень и перемещает его 
к торцевым крышкам. Реечная передача вращает вал по 
направлению - против часовой стрелки. Воздух выходит 
через порт 4».   

Воздух через порт 2» давит на поршень и перемещает его 
к торцевым крышкам. Реечная передача вращает вал по  
направлению - против часовой стрелки. Воздух выходит 
через порт 4», Пружины разжимаются.   

Воздух через порт 4» давит на поршень и перемещает его 
к центру привода. Реечная передача вращает вал по на-
правлению - по часовой стрелке. Воздух выходит через  
порт 2».   

Воздух выходит через порт 2». Пружины разжимаются 
и давят на поршень, перемещает его к центру привода. 
Реечная передача вращает вал по направлению - по часо-
вой стрелке.    

Привод двойного действия (стандартное направление вращения)   
              

Пружинно-возвратный привод (стандартное направление вращения)   
              

Стандартное направление вращения: по часовой стрелке - на закрытие; против часовой 
стрелки - на открытие.           
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Материалы основных деталей

Габаритные размеры, привод AZR 90о   



Крутящие моменты, Nm
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Пружинно-возвратный привод            
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Крутящие моменты, пружинно-возвратный 
привод

Пружинно-возвратный привод            
        

Крутящие моменты, привод двойного действия  
    

Габаритные размеры, привод AZR 120o, 180о  
   



Пневматические четвертьоборотные кулисные 
приводы серии AZK         
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Гарантированная безопасность конструкции пружинного модуля пневматических приводов AZK. Он изготовлен в 
условиях завода-производителя и воизбежание           
      

Пневматические приводы обладающие максимальным крутящим моментом. Существуют модификации  приводов 
двойного действия и пружинно-возвратные приводы. Приводы AZK применяются для кранов шаровых и дисковых 
затворов. Приводы могут быть укомплектованы механическим или гидравлическим ручным дублёром, соленоидны-
ми клапанами и конечными выключателями - для запорной, позиционерами различных типов - для регулирующей 
трубопроводной арматуры и другими приборами управления.        
            
              

      

1. Пневматические приводы серии AZK изготовлены в соответствие IP66 или IP67. Крышка корпуса имеет уплотнение кольцом овального 
cечения, эффективно противодействующего внешним факторам.         
           
2. Пневматические приводы серии AZK изготовлены из отдельных модулей. Они взаимозаменяемы, по требованию заказчика из них можно 
собрать требуемую модификацию привода. Это снижает стоимость и облегчает процесс обслуживания.     
           
3. При одинаковых значениях крутящего момента пневматические приводы AZK имеют меньшие габариты и вес по сравнению с другими 
пневмоприводами.              
       
4. Присоединительные размеры пневматических приводов AZK соответствуют Стадарту ISO 5211. Принадлежности устанавливаются по 
Cтандарту NAMUR.              
      
5. Направляющие привода и цилиндров имеют повышенную твёрдость, что в паре с удерживающими смазку манжетами обеспечивают пре-
восходную износостойкость и продлевают жизненный цикл всех трущихся элементов.       
           
6. Пневматические приводы серии AZK имеют три слоя защитного покрытия сопротивляющегося вредному воздействию климатических и 
химических факторов. Внутренняя поверхность цилиндров покрыта PTFE, что исключает коррозию и обеспечивает минимальное трение.  
              
7. Гарантированная безопасность конструкции пружинного модуля пневматических приводов AZK. Он изготовлен в условиях завода-произво-
дителя и воизбежание дополнитльных рисков может быть заменён отдельным блоком.       
           
8. Два регулятора конечных положений в диапазоне ± 5о          
  
Внутренняя поверхность цилиндров покрыта PTFE, что исключает коррозию и обеспечивает минимальное трение.    
        

PTFE уплотнение поршня  
Уплотнение между цилиндром и поршнем предотвращает 
трение металлических элементов привода, что увеличива-
ет межсервисный цикл работы   
 
    
    

Заменяемые подшипники   
Заменяемые манжеты предохраняют скользящие и враща-
ющиеся компоненты привода от потери смазки  
  
    
    

Пониженный износ    
Посредством поддержки направляющей привода шток поршня компен-
сирует боковую нагрузку цилиндра и сокращает износ направляющеи 
цилиндра, манжет и уплотнений    
    
    

Возможность настройки позиции привода  
Ограничители хода в двух направдениях способны настроить позицию 
привода до 5о и от 95о, что позволяет отрегулировать конечные по-
ложения трубопроводной арматуры    
 
     
     

Характеристики       
 - Угол открытия:    0…90 оС   
 - Крутящий момент:       
для приводов двойного действия:  500…160 000 Nm   
для пружинно-возвратных приводов:  500…40 000 Nm   
 - Давление питания   3…10 кгс/см2   
 - Окружающая температура:   - 60 … + 150 оС   

Защита пружинного модуля   
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Спецификация материалов



Крутящие моменты, Нм
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Привод двойного действия  Пружинно-возвратный привод, пружина для давления питания 4 
кгс/см2      
 

Габаритные размеры, привод двойного действия      

Габаритные размеры, привод двойного действия      
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Young Tech Co, Ltd (Корея)  
  

Young Tech Co, Ltd (Корея)  
  

ASCO (Голландия)   
  

Young Tech Co, Ltd 
(Корея)   
 

Автоматика, 
(РФ, Воронеж)  
 

Автоматика, (РФ, Воронеж)  
 

Rotex (Индия)   
   

Rotex (Индия)   
   

Rotex (Индия)   
   

Конечные выключатели    

Соленоидные клапаны    

Позиционеры     

Фильтры регуляторы    

Young Tech Co, Ltd (Корея)  
  

Siemens (Германия)   
    
 

SMC (Япония)   
  

Приборы управления



Качество
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Система менеджмента качества компании соответствует требованиям междуна-
родного стандарта ISO 9001-2001          
  

Применяемые материалы

Процедура контроля качества соответствует требованиям по применению трубопроводной арматуры, действую-
щим стандартам и требованиям заказчика          
 

Применяемое Арматурз испытательное оборудование 
способно обеспечить любые тесты:          
         
— Контроль размеров         
— Контроль нанесённого покрытия         
— Испытания на герметичность воздухом         
— Гидравлические испытания         
— Ультразвуковые и радиографические испытания (UT & RT)        
 
— Испытания на плотность материала (PT)         
— Магнитный контроль неоднородности материала (MP)         
         
— Механические испытания         
 а) на растяжение        
 б) твёрдости        
 в) на ударную вязкость        
 г) на изгиб        
         
— Специальные испытания         
 а) климатические и криогенные испытания        
 б) испытания на огнестойкость по API 6FA, API 607        
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ООО «Арматурз»
173526, РФ, Новгородская обл., Новгородский р-н.,
п. Панковка, ул. Индустриальная, 18
тел.: +7 (8162) 68-00-61, факс: +7 (8162) 68-00-62
info@armaturz.ru, www.armaturz.ru

Опросный лист
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